are
urfilat
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ndemana pentru consultare ulterioara.




INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE SIGURANTA

Cand se utilizeaza masina de cusut, trebuie sé fie respectate intotdeauna instructiunile de siguranta de bazd, incluzand

urmdtoarele. Cititi toate instructiunile inainte de utilizare.

APERICOL

Pentru a reduce riscul de electrocutare.

Masina de cusut nu trebuie ldsata nesupravegheatd cand
este conectatad. Scoateti intotdeauna din priza aceasta
masina de cusut imediat dupa utilizarea si inainte de
curatare.

AAVERTISMENT

Pentru a reduce riscul de arsuri, incendiu,

electrocutare sau ranire a persoanelor.

1. Nu permiteti sd fie folosita ca o jucarie. Este necesara
atentie speciala cdnd masina de cusut este folosita de
copii sau in apropierea copiilor.

2. Folositi aceastd masind de cusut numai potrivit scopului
pentru care a fost conceputd asa cum este descris in
acest manual. Folositi numai accesoriile recomandate
de producator asa cum este prevazut in acest manual.

3. Nu operati niciodata aceasta masina de cusut dacd
are un cablu sau un stecdr deteriorat, daca aceasta
nu functioneaza corect, daca a fost scdpata pe jos sau
deteriorata sau daca a fost scapata in apa. Returnati
masina de cusut la cel mai apropiat distribuitor
autorizat sau la un centru de service autorizat pentru
verificare, reparatii, reglare mecanica sau electrica.

4. Nu actionati niciodatd masina de cusut cu orificiile de

aerisire blocate. Orificiile de ventilatie ale masinii de

cusut si ale pedalei de comanda trebuie pastrate curate,
ferite de acumularile de scame, praf si de hainele largi.

Nu scapati si nu introduceti niciodata obiecte in orificii.

A nu se folosi in exterior.

Nu manevrati unde produse cu (pulverizator) aerosoli

sunt utilizate sau in locuri unde este administrat oxigen.

8. Pentru a deconecta, rotiti comutatorul principal la
simbolul,, 0" pozitia oprit, apoi scoateti stecdrul din priza.

9. Nu decuplati prin tragerea cablului. Pentru a scoate din
priza, apucati de stecdr, nu de cablu.

10. Tineti degetele departe de toate piesele mobile. Este
necesara atentie speciala in jurul acului masinii de cusut.

11. Folositi intotdeauna placa de ac corectd. Placa gresita
poate cauza ruperea acului.

12. Nu folositi ace indoite.

13. Nu impingeti sau trageti de material in timp ce coaseti.
Este posibil sa devieze acul cauzand ruperea acestuia.

14. Mutati masina de cusut la simbolul pozitie 0" atunci cand
faceti reglajele in zona acului, cum ar fi filetat, schimbarea
acului, sau schimbarea piciorusului presor, etc.

15. Intotdeauna scoateti masina de cusut din prizd atunci
cand scoateti capacele, lubrifiati sau cand faceti
orice alte reglaje de intretinere permise utilizatorului
mentionate in manualul de instructiuni.

16. Pericole electrice:

- Aceasta masina trebuie conectatd la o sursd de
alimentare C.A. care se incadreaza in intervalul indicat
pe eticheta cu specificatii. Nu o conectati la o sursa de
alimentare C.C. sau la un convertizor. Daca aveti dubii
privind tipul de sursd de alimentare de care dispuneti,
contactati un electrician calificat.

- Aceasta masina este aprobata pentru utilizare numai
in tara de achizitie.

17. Aceasta masind de cusut nu este conceputa pentru a
fi folosita de copii mici sau persoane cu deficiente fara
supraveghere.

Now

18. Copiii mici trebuie supravegheati pentru a va asigura ca
nu se joaca cu aceasta masina de cusut.

19. Nu dezasamblati masina.

20. n cazul in care elementul de iluminare cu LED (dioda
emitdtoare de lumina) este deterioratd, acesta trebuie
sa fie inlocuit de un distribuitor autorizat.

AATENTIE

Pentru a utiliza masina in condltu de siguranta

1. (Numai pentru S.UA.)
Acest dispozitiv are un stecdr polarizat (cu o lamela

mai mare decat cealaltd) pentru a reduce riscul
de electrocutare, acest stecar este prevazut sa se
potriveasca intr-o priza polarizata doar intr-un sigur fel.
Dacé stecarul nu intra complet in priza, schimbati-i
pozitia. In cazul in care tot nu se potrivesc, contactati un
electrician calificat sa instaleze priza corespunzatoare.
Nu modificati stecarul in vreun fel.

2. Asigurati-va ca urmariti cu atentie acele in timp ce
coaseti. Nu atingeti roata de mana, acele, cutitele, sau
alte piese in miscare.

3. Opriti alimentarea de la reteaua principala si deconectati
cablul in urmatoarele situatii:

- Dupa ce ati oprit utilizarea masinii

- Cand inlocuiti sau scoateti acul sau orice alta
componenta

- Daca exista o pana de curent in timp ce utilizati masina

- Daca verificati sau curatati masina

- Cand lasati masina nesupravegheatd

4. Nu tineti nimic pe pedala de comanda.

5. Cuplati masina direct la priza de perete. Nu folositi
prelungitoare.

6. Daca pica apa pe masind, deconectati masina imediat si
contactati furnizorul dumneavoastra local autorizat.

7. Nu puneti mobila pe cablu.

8. Nuindoiti cablul si nu trageti de cablu pentru a-l scoate
din priza.

9. Nu atingeti cablul cu mainile ude.

10. Asezati masina langa priza de perete.

11.Nu pozitionati masina pe o suprafata instabila.

12. Nu puneti pe capacul moale.

13.1n cazul in care sesizati orice zgomot sau conditie anormala,
consultati distribuitorul dumneavoastra local autorizat.

Pentru a oferi o durata de viata mai lunga masinii

dumneavoastra

1. Nu depozitati aceasta masina in lumina directa a
soarelui sau in conditii de umiditate mare. Nu utilizati
si nu depozitati masina langa un radiator, fier de cdlcat,
lampa cu halogen sau alt obiect fierbinte.

2. Folositi numai sapunuri sau detergenti slabi pentru
a curata carcasa. Benzenul, diluantul si prafurile de
curatare pot deteriora carcasa si masina si nu trebuie
utilizate niciodata.

3. Nu scapati pe jos si nu loviti masina.

4. Consultati intotdeauna acest manual inainte de a
inlocui sau a adapta piciorusul presor, acele sau alte
componente, pentru a va asigura cd le montati corect.

Pentru a regla sau repara masina

Dacd masina se defecteaza sau necesita reglaje, urmariti
mai intai tabelul de depanare pentru a verifica si regla
masina singur. Daca problema persistd, contactati
furnizorul dumneavoastra local autorizat.



PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Aceasta masina este destinata uzului casnic.

PENTRU UTILIZATORII DIN ]'ARILE DIN AFARA EUROPEI

Aceasta masina nu este conceputd pentru a fi utilizata de persoane (inclusiv copii) cu capacitati fizice,
senzoriale sau mentale reduse sau care nu dispun de experienta si cunostintele necesare, cu exceptia
cazurilor in care aceste persoane beneficiaza de supraveghere sau instructiuni referitoare la utilizarea
masinii din partea unei persoane care poarta responsabilitatea pentru siguranta lor. Copiii trebuie
supravegheati pentru a vd asigura ca nu se joaca cu masina.

PENTRU UTILIZATORII DIN TARI DIN EUROPA

Aceasta masina poate fi utilizata de copiii cu varsta de 8 ani sau mai mari si de persoane cu capacitati
fizice, senzoriale sau mentale reduse sau care nu au experienta sau cunostintele necesare daca sunt
supravegheate sau daca li s-au dat instructiuni privind utilizarea in siguranta a masinii si au inteles
riscurile implicate. Copiii nu trebuie sa se joace cu aceasta masina. Curatarea si intretinerea de catre
utilizator nu trebuie efectuate de copii fara a fi supravegheati.

AATENTIE

Cand lasati aceasta masina de cusut nesupravegheatda, comutatorul principal de alimentare si de lumina al masinii
trebuie sa fie oprit sau stecdrul trebuie scos din priza.

Cand intretineti masina de cusut sau cand scoateti capacele, masina sau setul electric trebuie sa fie deconectat de la
retea prin scoaterea stecarului din priza.

NUMAI PENTRU UTILIZATORII DIN MAREA
BRITANIE, IRLANDA, MALTA SI CIPRU

IMPORTANT

-1n cazul in care inlocuiti siguranta stecherului, utilizati o siguranta aprobata de ASTA si compatibild cu standardul BS 1362,

care poarta marcajul si care are valorile nominale marcate pe stecher.

- Nu uitati sa instalati capacul sigurantei. Nu utilizati niciodata stechere de la care lipseste capacul sigurantei.

- In cazul in care priza disponibila nu este una adecvata pentru stecherul livrat impreuna cu acest echipament, trebuie sa
contactati un distribuitor autorizat pentru a obtine un cablu corespunzator.



FELICITARI PENTRU ALEGEREA ACESTEI MASINI COMPACTE DE
SURFILAT

Masina dumneavoastrd este un produs de inalta calitate, usor de utilizat. Pentru a va bucura de toate functiile, va
sugeram sa studiati aceastd brosura.

Daca aveti nevoie de mai multe informatii cu privire la utilizarea masinii dumneavoastra, cel mai apropiat distribuitor
autorizat este intotdeauna bucuros sa va fie de folos.

Bucurati-va!

AATENTIE

Cand introduceti ata in ac sau inlocuiti acele, comutatorul principal de alimentare si de lumind al masinii trebuie sa
fie oprit sau stecdrul trebuie scos din priza.

Cénd masina nu este folositd, se recomanda ca stecarul de alimentare cu curent electric sa fie scos din priza de
perete pentru a preveni orice riscuri posibile.

L] L]

Note privind motorul

- Viteza maxima de functionare a acestei masini de cusut este 1.300 cusaturi pe minut, ceea ce inseamna foarte mult
comparativ cu viteza normala de functionare de 300-800 cusaturi pe minut a masinii de cusut obisnuite.

- Rulmentii motorului sunt facuti dintr-un aliaj special sinterizat, impregnat cu ulei, montat pe pasla imbibata in ulei pentru
a rezista orelor lungi de functionare continua.

- Functionarea continua a masinii de cusut poate cauza acumulare de caldura in zona motorului, dar nu suficient pentru a-i
afecta negativ performantele.
Este important sd tineti materialul si hartia la distanta de orificiile de aerisire din partea posterioara si din partile laterale
ale masinii, pentru ca aerul sa poata ajunge la aceste orificii.

- Cand motorul este in functiune, pot fi vazute scantei prin orificiile de aerisire din suportul motorului pe partea opusa rotii
de mana. Aceste scantei sunt generate de periile de carbon si de comutator, si sunt parte din operarea normala a masinii.
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CAPITOLUL 1

NUMELE COMPONENTELOR $SI FUNCTIILE ACESTORA

(1 Antena de ghidare a firelor

(@) Ghidaj pentru fir

(® Surubul de reglare a presiunii piciorusului presor
@ Ax pentru mosor

(® Suport pentru mosor

(& Firului de infasurare a capacului

@ Ace

Extensia mesei de lucru

(9 Piciorus presor

Capac placa material

) Disc tensionare fir din acul stang

12 Disc tensionare fir din acul drept

@3 Disc tensionare fir din graifarul superior

@3 Disc tensionare fir din graifarul inferior

(5 Capac frontal

Maneta ridicare piciorus presor

(1 Comutator principal de alimentare si lumina
Disc reglare lungime cusatura

4

in interiorul capacului frontal

* Codul produsului este indicat pe placuta indicatoare a masinii.

Roata de mana
@) Disc reglare raport transportor diferential
@) Disc latime cusdtura

in interiorul capacului frontal
@ Ghid fir

@3 Maneta infilare graifar inferior
@4 Intinzator fir pentru graifare
@ Graifar superior

@ Cutit superior

@7 Graifar inferior

Distantier de surjet

@9 Maneta cutit

Compartiment capac frontal

Puteti tine accesoriile incluse si distantierul de surjet scos in
acest compartiment al capacului frontal.

<A>:Set ac, <B>: distantier de surjet (cdnd este scos, vezi
CAPITOLUL 5, Cusdtura overlock ingustd/Tiv rulat”),

<C>: Pensete, <D>: Surubelnita hexagonala

* Orificii aerisire (pe lateral si posterior)



Accesorii

Accesorii furnizate

(1) Capac moale: X77871000

(2 Sac accesorii: 122991052

(3 Pensete: XB1618001

(@ Plasa pentru ata (4): X75904000

(& Capac mosor (4): X77260000

(&) Perie de curatare: X75906001

@ Surubelnitd hexagonald: XB0393001

Set ace (130/705H): XB2772001
#80: 2 buc,, #90: 2 buc.

(@ Pedala control:
XC7359021 (Zona 120V)
XC7438421 (Zona 230V)
XC7456521 (Regatul Unit)
XD0112121
XD0852121 (Coreea)
XD0105021 (China)
XE0629001 (Australia, Noua Zeelandad)
XF2826001 (Brazilia 127 V)
XE4302201 (Brazilia 220 V)

(Argentina)
(

DVD cu instructiuni: XB2791001 (NTSC)
XB2776001 (PAL)
®

@
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Accesorii optionale
Pentru mai multe informatii despre urmatoarele
elemente, vezi CAPITOLUL 8.

) Piciorus cusatura ascunsa: X76590002

at

({2 Piciorus incretire:
SA213 (S.U.A., CANADA)
X77459001 (ALTELE)

[ n-

(3 Piciorus pentru atasat mdrgele:
SA211 (S.U.A,, CANADA)
X76670002 (ALTELE)

Piciorus pentru aplicare snur:
SA210 (S.U.A, CANADA)
XB0241101 (ALTELE)

(5 Piciorus maruflaj (Elastic):
SA212 (S.U.A., CANADA)
X76663001 (ALTELE)

Prindere pentru taiere: XB1530002 pentru cod
produs 884-B02

Prindere pentru taiere: XB2793001 pentru cod
produs 884-B03

]
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* Codul produsului este indicat pe placuta indicatoare a

masinii.



Alimentarea masinii cu curent electric

Pornirea masinii

1. Introduceti stecarul cu trei lamele in priza de pe
partea dreapta jos a masinii. Introduceti stecdrul
de alimentare cu curent electric intr-o priza de
retea.

2. Rotiti comutatorul principal de alimentare si
lumina <A> la semnul I” (la semnul, 0" pentru
oprire).

Operare

Cand pedala de comandd este apasata usor, masina
functioneaza la viteza micd. Pe masura ce pedala

de comanda este apasata mai mult, masina isi va
mari viteza. Cand pedala de comanda este eliberata,
masina se opreste.

NOTA (Numai pentru S.U.A.):

Pedald comandd: Model KD-1902

Aceastd pedald de comandd poate fi folositd pe masina

cu codul produsului 884-B02 si 884-B03.

* Codul produsului este indicat pe pldcuta indicatoare a
masinii.

Directia de rotire a rotii de mana

Roata de mana <A> se roteste in sensul acelor de
ceasornic (directia sagetii). Aceasta este aceeasi
directie ca a unei masini de cusut obisnuite.

Acele se deplaseaza la cele mai inalte pozitii prin
rotirea rotii de mana in asa fel incat semnul <B> de pe
roata de mana este aliniat cu linia de pe masina.

Capac frontal deschidere/inchidere

Cand infilati aceastd masina trebuie sa deschideti
capacul frontal. Glisati-l spre dreapta (1) si deschideti-I
(@ sau inchideti-l si glisati-l spre stanga.

AATENTIE

Pentru siguranta dumneavoastrd, asigurati-va cd este
inchis capacul frontal cadnd operati masina.

Opriti intotdeauna masina inainte de a deschide
capacul frontal.

Atasarea/Demontarea piciorusului presor

1. Opriti comutatorul principal de alimentare si de lumind
sau deconectati de alimentare cu curent electric.

2. Ridicati maneta piciorusului presor. (1)
3. Rotiti roata de méana (2) astfel incat semnul de pe

roata de mana sa fie aliniat cu linia de pe masina.
(Vezi CAPITOLUL 1, Directia de rotire a rotii de
mana")

4. Apasati butonul de pe suportul piciorusului presor si

piciorusul presor standard va fi eliberat. 3) (4

5. Ridicati mai mult piciorusul presor prin impingerea

manetei piciorusului presor in sus. Apoi scoateti
piciorusul presor si depozitati-I intr-un loc sigur.

6. Din nou, ridicati mai mult piciorusul presor prin

impingerea manetei piciorusului presor in sus. Apoi
asezati piciorusul presor sub suportul piciorusului
presor <A> in asa fel incat santul de la baza
suportului piciorusului presor <B> s fie aliniat si sa
prinda bara din partea de sus a piciorului <C>. Apoi
coborati maneta piciorusului presor pentru a atasa
piciorul, apasand butonul de pe piciorusul presor.




Prindere pentru taiere

Optiunea prindere pentru tdiere <A> tine materialul si
firul tdiat produs cand coaseti.

o

<B>

<A>

Pentru a instala:

Introduceti prinderea pentru tdiere <A> pana face
contact cu capacul frontal.

NOTA:

Asigurati-vd ca ati potrivit ghidajul de pozitionare <B>
cu cel de pe masind.

Pentru a indeparta:
Trageti usor de prinderea pentru taiere.

NOTA:
Optiunea prindere pentru tdiere poate fi folositd si ca
mdner pentru pedala de control.
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AATENTIE

N

Inlaturati intotdeauna pedala de control din prinderea
pentru tdiere cand transportati masina.

Coaserea cu brat liber
(scoaterea extensiei mesei de lucru)

Coaserea cu brat liber permite coaserea mai usoard a
pieselor tubulare.

1. Scoateti extensia mesei de lucru <A>.

NOTA:
Fiti atent sd nu pierdeti extensia scoasd a mesei de
lucru.

2. Pozitionati materialul si incepeti coaserea. (Vezi
CAPITOLUL 5.)




Retragere cutit

Pentru a coase fdra a tdia marginea materialului,
trebuie sd retrageti cutitul dupd cum urmeaza.

AATENTIE

Nu atingeti cutitul.

Miscati maneta cutitului numai cand acul ajunge in
punctul cel mai jos.

Asigurati-va ca ati scos cablul de alimentare din priza
inainte de a retrage cutitul.

1. Ridicati maneta cutitului <A>, apoi trageti-o spre
dreapta.

3. Retrageti cutitul complet, apoi luati mana de pe
manetad.

Lungimea cusaturii

Setarea normala a lungimii cusaturii este de 3 mm.
Pentru a schimba lungimea cusaturii, rotiti discul de
ajustare a lungimii cusaturii de pe partea dreaptd a
corpului.

(1) Micsoreaza lungimea cusaturii la un minimum de
2mm.

(@ Lungeste cusatura la un maximum de 4 mm.
<A> Semn selectare

Latimea cusaturii

Setarea normala a latimii cusdturii pentru o cusatura
de surfilare normald este 5 mm. Pentru a schimba
Iatimea cusaturii, rotiti discul de ajustare a latimii
cusaturii.

(1) Méreste latimea la un maximum de 7 mm.
(2 Reduce latimea cusaturii la un minim de 5 mm.
<A> Semn selectare



Transport diferential

Acest serj este echipat cu doua seturi de graifere

de antrenare sub piciorusul presor pentru a misca
materialul prin masina. Transportul diferential
controleazd miscarea atat pentru dintii transportori
din fatd, cat si pentru cei din spate. Cand este setat la
1, dintii transportori se deplaseaza cu aceeasi viteza
(raport 1). Cand raportul transportului diferential este
setat la mai putin de 1, dintii transportori din fata se
misca mai incet decat dintii transportori din spate,
intinzand materialul cand acesta este cusut. Acesta
este eficient pentru materiale subtiri care se pot
increti. Cand raportul transportului diferential este
setat la mai mult de 1, dintii transportori din fata se
misca mai repede decat dintii transportori din spate,
incretind materialul cand acesta este cusut. Aceasta
functie ajuta la eliminarea incretirii la surfilarea
materialelor elastice.

Reglare transport diferential

Raportde | Transport | Transport | Efect Aplicatie
transport | principal | diferential
(spate) | (fatd)

Materialul | Previne

07-10| G (o) esteintins. | incretirea

[R T B b

Un exemplu
Cand se coase material elastic fara folosirea
transportului diferential, marginea va fi valurita.

Pentru a obtine un finisaj neted, reglati raportul de
transport de la 1,0 spre 2,0.

(Raportul de transport necesar depinde de
elasticitatea materialului.)

Cu cat materialul este mai elastic, cu atat mai aproape
de 2,0 ar trebui sa fie setat raportul de transport
diferential. Testati cusdtura pe un rest de material
pentru a gasi reglarea corecta.

AATENTIE

impreund. | materialelor
elastice

Setarea normala este 1,0 pe discul de reglare a
transportului diferential.

Pentru a regla transportul diferential, rotiti discul de
pe partea dreapta jos a corpului.

(1) Maimicde 1,0 (2 Maimarede 1,0 <A> Semn selectie

materialelor
subtiri
Fara Coasere Cand coaseti material gros neelastic, cum ar fi dril, nu
1,0 =) oo | transport | normala folositi transportul diferential, deoarece acesta poate
diferential. deteriora materialul.
Materialele | impiedica
sunt intinderea
20| G | S| Increfite | sau Reglarea presiunii piciorusul presor
10-20) = =5 | sauimpinse | incretirea 9 P P ulp

Résuciti surubul de reglare a presiunii de pe partea
superioard stanga a masinii. Puteti ajusta prin a referi
valoarea pe surub.

Setarea normala este 2",

(O
%
<A>” N
N
(@ Presiune mai mica

(2) Presiune mai mare
<A> Semn selectare



Discul de reglare a tensiunii

Exista cate un disc de reglare a tensiunii firului pentru
fiecare fir pentru ac, fir al graifarului inferior si fir al
graifarului superior. Tensionarea corecta a firului
poate varia in functie de grosimea si tipul materialului
si de tipul de fir utilizat. Reglajele tensiunii firului pot
fi necesare pentru orice schimbari ale materialelor de
coasere.

O] @ © @

i

@ Discul de tensionare marcat galben este pentru
acul stang.

(2 Discul de tensionare marcat roz este pentru acul
drept.

(3 Discul de tensionare marcat verde este pentru
graifarul superior.

@ Discul de tensionare marcat albastru este pentru
graifarul inferior.

Controlul tensiunii
Coaserea este posibila la pozitia 4" in majoritatea

situatiilor. (Standard: SPAN 60/32)

Tn cazul in care calitatea cusaturii este insuficients,
selectati o setare diferita pentru tensiune.

O = N W-Hh-01 O N 00 ©

<A> Semn selectare tensiune

(1) Pentru tensiune mare: 4 pand la 7
(2) Pentru tensiune mica: 4 pana la 2
(@ Pentru tensiune medie: 5 pana la 3

Daca nu puteti gasi tensiunea corectd, consultati
schemele de pe paginile urmatoare.
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AATENTIE

Asigurati-va cd firul este asezat corect in discurile de
tensionare.




Schema reglarii tensiunii firului, Doua ace (Patru fire)

A: Dos

B: Fatd

C: Firul acului stang

C: Firul acului drept

E: Firul graifarului superior
F: Firul graifarului inferior

O

>

:,/4\‘ X
N
W

Fi(ul acului Strangeti firul
sténg este acului stang.
slabit. (galben)

i
{

B

|

b1 - : A -
22 | Firulacului Strangeti firul

drept este acului drept.
slabit. (roz)
]
P ,,,\(<\ \\\.\ Firul acului Slabiti firul
S \_»J%> stang este acului stang.
J,t{ég): strans. (galben)
=)
A
===
/ >‘ Firul acului Slabiti firul
dreApt este acului drept
strans. (roz)
Firul graifarului }\ﬂ SI3biti firul
surferior este graifarului
strans. superior (verde)
Firul graifarului —| Strangeti firul
inferior este graifarului
slabit. inferior

}\ﬁ (albastru)
Firul graifarului \ \ Strangeti firul

superior este graifarului Cand reglati tensiunea
slabit. superior (verde) firului, faceti-o in ordinea
% - urmdtoare:
Firul graifarului Slabiti firul (1) Firul acului stang
inferior este graifarului - f
strans. ferior 2 F!rul aCL.I|EJI drgpt '
A @ (albastru) (3) Firul graifarului superior
> ) ) ek
: /f’\\:\\/\\ 4(‘9? o — m\ | (4)Firul graifarului inferior
'S\ \\\3\5 N 5 | il grafaruli \ Stranget firul Aceasta este cea mai
’\\\J?'J)” K —E “ =, | superioreste graifarului ; .
\ i slabit. superior (verde) usoar cale de a obtine

S,
W
R

1 @ tensiunea corecta a firului.
SR —— e

A 3 | Firul graifarului Strangeti firul
V'« | inferior este graifarului
slabit. inferior (albastru)
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Schema reglarii tensiunii firului, Un ac (Trei fire)

A: Dos

B: Fata

C: Firul acului

D: Firul graifarului superior
E: Firul graifarului inferior

Firul acului este
slabit.

Strangeti firul
acului.

(galben sau
roz)

Firul acului este
strans.

X
Slabiti firul

acului.

(galben sau
roz)

Firul graifarului
superior este

Slabiti firul
graifarului

strans.

Firul graifarului
inferior este

superior
(verde)

Strangeti firul
graifarului

slabit.

inferior
(albastru)

Firul graifarului
superior este

Strangeti firul
graifarului

slabit.

Firul graifarului

&S %
e L
o
/3 o)
/v" >
D Z
’ 1
/’f\‘ e
b )
&S
>
P
SO | slabit.
/\B -

+ |Firul graifarului
-~ linferior este
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slabit.

superior este

Firul graifarului
inferior este

superior
(verde)

Slabiti firul
graifdrului

strans.

inferior
(albastru)

Strangeti firul
graifarului

superior
(verde)

Strangeti firul
graifarului

inferior
(albastru)

Céand reglati tensiunea
firului, faceti-o in ordinea
urmatoare:

(1) Firul acului

(2) Firul graifarului superior
(3) Firul graifarului inferior
Aceasta este cea mai

usoard cale de a obtine
tensiunea corecta a firului.




Ac

Aceasta masina foloseste un ac standard de masina
de cusut de uz casnic.
Acul recomandat este 130/705H (#80 sau #90).

Descrierea acului
(1) Spate (parteaplatd) (@ Fatda (3 Sant

b
@ ~a®

Cum sa verificati acul
@ Suprafata plata

(B Asezati acul pe partea plata si verificati daca spatiul este
paralel.

NOTA:
Madsuri de prevenire a ruperii materialului <A>.
<A>

Se poate reduce aparitia ruperii materialului prin
utilizarea 130/705H SUK (# 90) cu VARF ROTUND (BALL
POINT).

Scoaterea/montarea acului

<A> Scoaterea/montarea acului stang
<B> Scoaterea/montarea acului drept

<A> <B>
©
12 o8
CeD
o%0
1)
1) Strangeti (2 Slabiti

Pentru a scoate:
1. Rotiti comutatorul principal de alimentare si de
lumind in pozitia OFF (OPRIT).

2. Rotiti roata de mana astfel incat semnul de pe
roata de mana sé fie aliniat cu linia de pe masina.
(Vezi CAPITOLUL 1, Directia de rotire a rotii de
mand”)

3. Slabiti surubul setului de ace corespunzator
rotindu-I cu surubelnita hexagonala inclusa
spre (2) din imagine si scoateti acul.

Pentru a instala:
1. Rotiti comutatorul principal de alimentare si de
lumina in pozitia OFF (OPRIT).

2. Rotiti roata de mana astfel incat linia de pe roata
de mana sa fie aliniata cu linia de pe masina.

3. Tineti acul cu partea sa platd in partea opusa
dumneavoastra si introduceti-I la maximum.

4. Strangeti bine surubul setului de ace rotindu-I
cu surubelnita hexagonala inclusa spre (1) din
imagine.
NOTA:
Asigurati-vd cd ati introdus acele complet.
Dacd acele au fost introduse corect, acul din dreapta ar
trebui sd fie putin mai jos decdt cel din stanga.

AATENTIE

Intotdeauna asigurati-va ca ati oprit alimentarea
electrica inainte de scoaterea/introducerea acului.

Nu scdpati acul si surubul setului de ace in masina, in
caz contrar s-ar putea deteriora.

13



CAPITOLUL 2

PREGATIREA INAINTEA INFILARII

Antena de ghidare a firelor

Ridicati antena telescopica de ghidare a firelor in
pozitia sa cea mai ridicata. Asigurati-va cd suporturile
pentru fire sunt aliniate deasupra axului mosorului asa
cum se aratd in imaginea de mai jos.

(1) Suport pentru fire pe antena de ghidare a firelor
(2 Ax pentru mosor
(3 Pozitia corecta

Cum se utilizeaza capacul mosorului

Cand utilizati mosoare pentru coasere, capacul
mosorului ar trebui folosit asa cum este ilustrat mai
jos. Asigurati-va ca crestatura mosorului este pe
partea inferioara.

(1) Capac mosor

Cum se utilizeaza plasa pentru ata

In cazul in care coaseti cu fir de nailon tors, larg, va
recomanddm sd acoperiti mosorul cu plasa furnizata
pentru a preveni alunecarea firului de pe mosor.
Adaptati plasa la forma mosorului.

14

inainte de infilare

1. Pentru sigurantd, opriti comutatorul principal de
alimentare si de lumina.

2. Ridicati piciorusul presor folosind maneta
piciorusului presor.

5

r

3. Rotiti roata de mana astfel incat semnul de pe
roata de mana <A> sa fie aliniat cu linia <B> de
pe masind. (Vezi CAPITOLUL 1,Directia de rotire a

xn

rotii de mana”)




CAPITOLUL 3
INFILAREA

AATENTIE

Pentru sigurantd, opriti masina inainte de a infila.

Tnfilarea trebuie s& fie efectuatd in urmatoarea ordine.

1. Graifar inferior
2. Graifar superior
3. Acul drept

4. Acul stang

infilarea graifarului inferior

Treceti firul conform secventei ilustrate, urmarind
culoarea albastra si numerele de langa fiecare punct
de infilare.

/@

1. Deschideti capacul frontal prin deplasarea spre
dreapta si ghidand partea superioara catre
dumneavoastra.

2. Trageti firul din mosor si direct prin suportul

firului @) si ghidajul pentru fir @) de pe antena de

ghidare a firelor, din spate spre fata.

3. Treceti firul prin gaura (3) de pe partea superioard
a masinii.

4. Treceti firul prin discul de tensionare (4) care se afla
in canalul de langa discul albastru de reglare a
tensiunii.

5. Ghidati firul in jos prin canal si treceti-l prin
punctele de infilare 5)®)7)(®) de langa semnele
de culoare albastra urmarind ordinea numerica
din imaginea insotitoare.

NOTA:

Asigurati-va cd atiinfilat ambele intinzdtoare (7).

Treceti la,Operatia de infilare usoara a graifarului
inferior”.

Operatia de infilare usoara a graifarului

inferior

1. Glisati maneta de infilare a graifarului inferior <A>
spre dreapta.
Graifarul inferior <B> se deplaseaza la pozitia
ilustrata mai jos.

@ Ijgi <A>

AATENTIE

Glisati maneta de infilare numai in directiile indicate
de sageatd. Deplasarea fortata a manetei in oricare
alta directie o poate deteriora.

Tnainte de a glisa maneta de infilare a graifarului
inferior, asigurati-va cd acul este in pozitia sa cea mai
ridicata.

2. Treceti firul asa cum se arata in imagine.
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3. Treceti firul prin ochiul graifdrului inferior.

4. Rotiti incet roata de mana si asigurati-va ca revine
la pozitia initiala.

NOTA:
Dacd firul graifdrului inferior se rupe in timpul coaserii,
tdiati si scoateti firul din ambele ace.

Inainte de a reinfila graiférul inferior, asigurati-vd cd
reinfilarea graifdrului inferior este fdcutd exact ca in
diagramd. Masina nu va functiona corespunzdtor dacd
infilarea nu este fdcutd in ordinea corespunzdtoare.

AATENTIE

Introduceti firele prin ace dupa ce graifarul inferior si
cel superior au fost infilate.
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infilarea graifarului superior

Treceti firul conform secventei ilustrate, urmarind
culoarea verde si numerele de langa fiecare punct de
infilare.

/@

1. Deschideti capacul frontal prin deplasarea spre
dreapta si ghidand partea superioara catre
dumneavoastra.

2. Trageti firul din mosor si direct prin suportul
firului (@) si ghidajul pentru fir 2) de pe antena de
ghidare a firelor, din spate spre fata.

3. Treceti firul prin gaura (3) de pe partea superioara
a masinii.
4. Treceti firul prin discul de tensionare (4) care se

afla in canalul de langa discul verde de reglare a
tensiunii.

5. Ghidati firul in jos prin canal si treceti-l prin
punctele de infilare B)®)®)(®) de langa semnele
de culoare verde urmarind ordinea numerica din
imaginea insotitoare.

NOTA:
Asigurati-vd ca ati infilat numai intinzdtorul superior

@.

6. Treceti firul prin ochiul graifarului superior (9.

NOTA:

Dacd firul graifdrului superior se rupe in timpul coaserii:
Acest lucru poate fi cauzat de prinderea firului graifdrului
inferior in graifdrul superior. Dacad se intdmpld acest
lucru, cobordti graifdrului superior rotind roata de madnd,
scoateti firul graifdrului inferior din graifédrul superior si
infilati din nou graifdrul superior cel putin de la discul de
tensionare.

B
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infilarea acului drept

Treceti firul conform secventei ilustrate, urmarind
culoarea roz si numerele de langa fiecare punct de
infilare.

infilarea acului stang

Treceti firul conform secventei ilustrate, urmarind
culoarea galbena si numerele de langa fiecare punct
de infilare.

/@

1. Trageti firul din mosor si direct prin suportul
firului (@) si ghidajul pentru fir 2) de pe antena de
ghidare a firelor, din spate spre fata.

2. Treceti firul prin gaura (3) de pe partea superioard
a masinii.

3. Treceti firul prin discul de tensionare (4) care se
afla in canalul de langa discul roz de reglare a
tensiunii.

4. Ghidati firul in jos prin canal si treceti-l prin
punctele de infilare 5) (6) (7) de langa semnele
de culoare roz urmarind ordinea numerica din
imaginea insotitoare.

NOTA:
Asigurati-vd cd firul trece prin partea dreaptd a
separatorului <A>.

5. Aduceti firul in jos prin ghidajul tijei acului si prin
acul drept (8) din fata spre spate.

(<B>: doua ace/ <C>:un ac)
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1. Trageti firul din mosor si direct prin suportul
firului (@) si ghidajul pentru fir 2) de pe antena de
ghidare a firelor, din spate spre fata.

2. Treceti firul prin gaura (3) de pe partea superioara
a masinii.

3. Treceti firul prin discul de tensionare (4) care se
afla in canalul de langa discul galben de reglare a
tensiunii.

4. Ghidati firul in jos prin canal si treceti-l prin
punctele de infilare 5) (6) (7) de langa semnele de
culoare galbend urmarind ordinea numerica din
imaginea insotitoare.

NOTA:
Asigurati-vd cd firul trece prin partea stangd a
separatorului <A>.

5. Aduceti firul in jos prin ghidajul tijei acului si prin
acul stang () din fata spre spate.

(<B>: doua ace/ <C>:un ac)



CAPITOLUL 4
TABEL COMPARATIV MATERIALE DE COASERE, FIRE SI ACE

Lungime cusatura

Stofa de lana
Dril
Tricotaje

Tricotaje #60
Tetron (fibre sintetice)
#50-60

Material Cusatura Fir Ac
(mm)
Materiale fine: Cusatura overlock 2,0-3,0 Tricotaje #80-90 130/705H
Georgette Bumbac #100 #80
Batist Tetron (fibre sintetice)
Organdi #80-100
Tricot
Materiale fine: Cusatura overlock R-2,0 Firul acului: 130/705H
Georgette |ingustd/Tiv rulat Tricotaje #80-90 #80
Batist Tetron (fibre sintetice)
Organdi #80-100
Tricot
Firul graifarului:
Fir nailon lanos
Tricotaje #80-90
Tetron (fibre sintetice)
#80-100
Materiale de grosime medie: | Cusatura overlock 2,5-3,5 Tricotaje #60-80 130/705H
Postav subtire Bumbac #60-80 #80
Gabardina Tetron (fibre sintetice) | #90
Surfilare #60-80
Materiale de grosime medie: | Cusatura overlock R-2,0 Firul acului: 130/705H
Postav subtire | ingusta/Tiv rulat Tricotaje #60-80 #80
Tetron (fibre sintetice) | #90
#60-80
Firul graifarului:
Fir nailon lanos
Tricotaje #60-80
Tetron (fibre sintetice)
#60-80
Materiale groase: Cusatura overlock 3,0-4,0 Bumbac #50-60 130/705H

#90

NOTA:

Firul decorativ va merge mai usor in graifdarul superior pentru cusdturi artistice.

19



CAPITOLUL 5
COASEREA

Selectarea cusaturii

Selectati modelul de coasere inainte de a incepe sa
coaseti. Aceastd masina de cusut poate coase cinci
cusaturi diferite urmand pasii simplii de mai jos:

Cusatura overlock cu patru fire
Folositi toate cele patru fire si doud ace pentru a

produce cusaturi overlock cu patru fire.

Utilizare: Produce cusaturi puternice. Ideala pentru

Cusatura overlock cu trei fire 5 mm
Folositi trei fire si acul stang pentru a produce cusdturi

de 5 mm.

Utilizare: Pentru cusaturi overlock pe costume, bluze,
pantaloni etc. Ideala pentru materiale cu grosimi
medii si mari.

NOTA:

Scoateti acul drept cdnd coaseti cu aceastd cusdturd
overlock.

N
b

WA

\

SN

Cusatura overlock cu trei fire 2,8 mm
Folositi trei fire si acul drept pentru a produce cusaturi

de 2,8 mm.

Utilizare: Pentru cusaturi overlock pe costume, bluze,
pantaloni etc. Ideala pentru materiale usoare.

NOTA:

Scoateti acul stdng cand coaseti cu aceastd cusdturd
overlock.

SN
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Cusatura overlock ingusta 2,0 mm si

Cusatura tiv rulat 2,0 mm
Folositi drept cusatura decorativa sau ca finisare. Vezi

,Cusatura overlock ingusta/Tiv rulat”in acest capitol
pentru detalii.

NOTA:
Puteti folosi piciorusul accesoriu optional pentru mai
multe tipuri de cusaturi. Vezi CAPITOLUL 8 pentru detalii.

Cusatura de incercare
Faceti o cusatura de incercare inainte de a incepe sa
coaseti.
1. Setati toate tensiunile firelor la 4"

2. Infilati masina si trageti toate firele aproximativ 15
cm in spatele piciorusului presor.

3. Puneti o bucata dintr-un rest de material sub
piciorusul presor pentru a face o cusatura de
incercare.

NOTA:

Ridicati intotdeauna piciorusul presor inainte de a
pune materialul sub el. Nu puteti incepe coaserea
doar prin simpla rulare a materialului sub piciorus
fdrd a ridica piciorusul presor.




4. Tinand toate firele cu mana stanga, intoarceti roata
de mand incet de cateva ori catre dumneavoastrd,
si verificati daca firele s-au incurcat intre ele
inainte de a utiliza controlorul pedald pentru a
coase.

impletitura

Dupa ce ati testat cusatura, continuati sa apasati usor
pedala si impletiti 10 cm. Firele se vor impleti automat
intr-un lant.

NOTA:

Dacd tensiunea in fir nu este corect echilibratd,
impletitura rezultatd va fi inegald. Daca se intampla
acest lucru, trageti usor firele. Verificati ordinea de
infilare si reglati tensiunea firului pentru a crea o
impletiturd uniformd. (Vezi CAPITOLUL 1 ,Discul de
reglare a tensiunii”)

Pentru a incepe coaserea

1. Tnfilati masina si trageti toate firele aproximativ 15
cm in spatele piciorusului presor.

2. Ridicati piciorusul presor si asezati bine materialul
sub acesta fnainte de a incepe sa coaseti. Realizati
incet cateva cusaturi rotind roata de mana.

3. Materialul va fi transportat automat. Nu trebuie
decat sa il ghidati in directia dorita.

4. Verificati formarea cusaturii (impletitura) pentru a
vedea dacd este uniforma. In cazul in care cusatura
nu este uniforma, verificati din nou ca infilarea a
fost realizata in mod corespunzator si in ordine.

5. Urmati ghidajul pentru rezerva de material
pentru a tdia corect cusdturile materialului. Scala
ghidajului pentru rezerva de material indica 9,5,
12,7, 15,9 si 25,4 mm cand discul pentru ldtimea
cusaturii este setat la,5".

(D Piciorus presor (2) Cutit superior
(3 Ghidaj pentru rezerva de material

Pentru a scoate materialul

Cand cusatura este terminatad, lasati masina sa
functioneze la viteza redusa pentru a obtine
impletitura. Apoi tdiati cusaturile la 5 cm de material.
Daca transportul pentru impletire nu s-a realizat
complet, trageti incet firul.
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Pentru a fixa impletitura

Sunt disponibile doua metode pentru a fixa
impletitura.

Metoda 1
Fixati impletitura la inceputul si sfarsitul cusaturii cu
masina dumneavoastra.
La inceputul unei cusaturi
1. Realizati cateva cusaturi, dupa impletirea a 5 cm.
2. Opriti masina si ridicati piciorusul presor.
3. Puneti impletitura de sub piciorusul presor,
si surfilati peste aceasta tragand spre
dumneavoastra.
4. Dupa ce ati realizat cateva cusaturi, taiati

impletitura ramasa cu ajutorul cutitului, ca in
ilustratie.

La sfarsitul unei cusaturi
1. La sfarsitul cusaturii, realizati o cusdtura in afara
materialului inainte de a opri masina.

2. Ridicati piciorusul presor si acele, apoi intoarceti
materialul.

22

3. Coborati acele si piciorusul presor in aceeasi
pozitie.

4. Surfilati peste cusaturd, avand grija sa nu taiati
cusatura surfilata cu cutitul.

5. Dupa ce ati realizat cateva cusaturi, incheiati
surfilarea ca in ilustratie.

6. Taiati firele cu foarfeca.

Metoda 2
Cu aceasta metoda, impletitura de la inceputul si de la
sfarsitul cusaturii poate fixata in acelasi mod.

1. Tnnodati firul ramas liber la capatul impletiturii.

2. Introduceti impletitura la capatul cusaturii, folosind
un ac de cusut cu ochiul mare.

3. Fixati impletitura cu o picdtura de adeziv pentru
material si taiati cusdturile in exces dupa uscare.




Daca firele se rup in timpul coaserii

Scoateti materialul si reinfilati in ordinea corecta,
graifarul inferior, graifarul superior, acul drept si
apoi acul stang (pentru reinfilare, vezi CAPITOLUL 3
JINFILAREA"). Puneti la loc materialul sub piciorusul
presor si coaseti 3-5 cm peste cusdturile anterioare.

AATENTIE

Nu lasati bolduri in material cand coaseti pentru ca
vor deteriora acele si cutitele.

Pentru a coase materiale fine

1. Reglati presiunea piciorusului presor pentru
a preveni incretirea materialului si a permite
coaserea curburilor. (Vezi CAPITOLUL 1,Reglarea
presiunii piciorusul presor”)

2. Micsorati tensiunea in fir, dar nu uitati ca daca
tensiunea este prea micg, firul se poate rupe si
cusaturile pot fi sarite.

Cusatura overlock ingusta/Tiv rulat

Cusatura de Cusatura overlock ingustd/Tiv rulat este
un finisaj decorativ pentru materiale usoare sau cu
grosime medie. Este adesea folosit pentru incheierea
marginii unui material. Aceasta cusatura se realizeaza
prin scoaterea acului stang si folosind cusatura
overlock cu 3 fire.

Instructiuni pentru ambele cusaturi
overlock inguste/tiv rulat

AATENTIE

Opriti comutatorul principal de alimentare si de
lumina inainte de a scoate/monta un ac.

1. Scoateti acul stang.

NOTA:

Pentru firul si acul recomandat, vezi CAPITOLUL 4
» TABEL COMPARATIV MATERIALE DE COASERE, FIRE S/
ACE”

2. Infilati masina pentru un overlock cu trei fire,
folosind acul drept.

3. Scoateti distantierul de surjet <A>.
(1 Ridicati maneta piciorusului presor.
(2 Trageti toate firele spre spatele masinii.

(3 Verificati ca firul sa nu mai fie infasurat in jurul
distantierului de surjet.

(@) Deschideti capacul frontal.

(5 Rotiti roata de mana pana cand graifarul
superior ajunge la cea mai joasa pozitie.

(6) Trageti distantierul de surjet spre dreapta si
scoateti-I.
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Spatiul de depozitare pentru distantierul de surjet
<A> este furnizat in interiorul capacului frontal.

[Cod produs: 884-B02]

[Cod produs: 884-B03]

Q% [ O =

* Codul produsului este indicat pe placuta
indicatoare a masinii.

NOTA:
Asigurati-vd cd instalati distantierul de surjet cind
realizati o cusdturd overlock normald.

o

4. Reglati discul latimii cusaturii p

L)
i)
&

= | @R

na la pozitia,R"

<A>
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2]
%
o
)
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5. Reglati lungimea cusaturii.
Setati discul de reglare a lungimii cusaturii la
pozitia,R la 2" (pentru cusdtura overlock ingusta: R
la 2, pentru cusatura tiv rulat: R).

<A>

<A> Semn selectare



Tabel cu cusaturi overlock inguste/Tiv rulat

Cusatura tiv rulat

Cusatura overlock ingusta

Stil Cusatura

Spatele materialului

Spatele materialului

Fata materialului

Fata materialului

Materiale Vezi CAPITOLUL 4, TABEL COMPARATIV | Vezi CAPITOLUL 4, TABEL COMPARATIV
MATERIALE DE COASERE, FIRE SI ACE”. | MATERIALE DE COASERE, FIRE SI ACE".
Firul acului Vezi CAPITOLUL 4, TABEL COMPARATIV | Vezi CAPITOLUL 4, TABEL COMPARATIV

MATERIALE DE COASERE, FIRE SI ACE".

MATERIALE DE COASERE, FIRE SI ACE".

Firul graifarului superior

Vezi CAPITOLUL 4, TABEL COMPARATIV
MATERIALE DE COASERE, FIRE SI ACE".

Vezi CAPITOLUL 4, TABEL COMPARATIV
MATERIALE DE COASERE, FIRE SI ACE".

Firul graifarului inferior

Vezi CAPITOLUL 4, TABEL COMPARATIV
MATERIALE DE COASERE, FIRE SI ACE".

Vezi CAPITOLUL 4, TABEL COMPARATIV
MATERIALE DE COASERE, FIRE SI ACE".

Lungimea cusaturii R (R-2,0) R (R-2,0)
Latime cusdtura R (R-6) R (R-6)
Distantierul de surjet Eliminat Eliminat

Tensiune fir
Firul acului
Firul graifarului superior

Firul graifarului inferior

Pentru materiale fine  Pentru materiale cu grosime medie

4(3-5) 5(4-6)
5(4-6) 5(4-6)
7(6-8) 7(6-8)

Pentru materiale fine  Pentru materiale cu grosime medie

4(3-5) 5(4-6)
5(4-6) 6(5-7)
5(4-6) 6(5-7)
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CAPITOLUL 6
DEPANARE

Aceasta masind de cusut este conceputa pentru a functiona fara probleme. Cu toate acestea, urmatorul tabel
prezinta erori care pot surveni daca reglajele de baza nu sunt facute corespunzator.

Problema

Cauza

Remediu

1. Nu transporta

Presiunea piciorusului presor este
prea mica

Résuciti surubul de reglare a presiunii
in sensul acelor de ceasornic pentru
a creste presiunea piciorusului
presor.

(Vezi pagina 9.)

2. Ruperea acelor

1. Acele se indoaie sau varful acului
este bont

Tnlocuiti cu un ac nou.
(Vezi pagina 13.)

2. Ace montate incorect

Montati acele corect.
(Vezi pagina 13.)

3. Material tras cu forta

Nu apdsati sau trageti materialul
prea tare cand coaseti.

3. Ruperea atei

1. nfilare incorecta

Infilati corect.
(Vezi paginile 15-18.)

2. Firincurcat

Verificati axul mosorului, ghidajele
pentru fire etc. si inlaturati firul
incurcat.

3.Tensiunea firului este prea mare

Reglati tensiunea firului.
(Vezi paginile 10-12.)

4. Ace montate incorect

Montati acele corect.
(Vezi pagina 13.)

5. Utilizarea unui ac gresit

Utilizati acul corect.
130/705H - sugerat
(Vezi pagina 13.)

4. Cusaturi omise

1. Ac indoit sau varful acului bont

Tnlocuiti cu un ac nou.
(Vezi pagina 13.)

2. Ac montat incorect

Montati acul corect.
(Vezi pagina 13.)

3. Utilizarea unui ac gresit

Utilizati acul corect.
130/705H - sugerat
(Vezi pagina 13.)

4.Tnfilare incorectd

Infilati corect.
(Vezi paginile 15-18.)

5. Presiunea piciorusului presor este
prea mica

Rasuciti surubul de reglare a presiunii
in sensul acelor de ceasornic pentru
a creste presiunea piciorusului
presor.

(Vezi pagina 9.)

5. Cusaturile nu sunt uniforme

Tensiunile firului nu sunt reglate
corect

Reglati tensiunea firului.
(Vezi paginile 10-12.)

6. Materialul este incretit

1. Tensiunea firului este prea mare

Micsorati tensiunea firului cand
coaseti materiale usoare sau fine.
(Vezi paginile 10-12.)

2.Infilare incorecta sau fir incurcat

Infilati corect.
(Vezi paginile 15-18.)
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CAPITOLUL 7
INTRETINERE

Curatare

AATENTIE

Opriti masina inainte de curatare.

Rotiti roata de mana si deplasati acele in jos.

Stergeti regulat praful, materialele si firele tdiate cu
peria de curatare inclusa.

Ungerea

Pentru functionarea lind si fara zgomot, componentele
mobile (indicate de sdgeti) ale masinii ar trebui s fie
unse periodic.

AATENTIE

Opriti intotdeauna masina inainte de a deschide
capacul frontal si de a unge.

NOTA:

Asigurati-vd cd ati uns masina inainte de a o utiliza.
Intotdeauna curdtati scamele de pe masind inainte de a
ounge.

Ungeti masina o datd sau de doud ori pe lund in cazul
utilizdrii normale. Dacd masina este folositd mai des,
ungeti-o o datd pe saptdmand.
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CAPITOLUL 8

INTRODUCEREA PICIORUSULUI OPTIONAL

AATENTIE

Opriti masina in timp ce inlocuiti piciorusul presor.

Piciorus cusatura ascunsa

Caracteristici
Cand folositi piciorusul presor pentru cusatura

ascunsa (piciorus presor multifunctional), puteti
realiza cusaturile ascunse si overlock in acelasi timp.
Acesta este ideal la coaserea mansetelor, tivului
pantalonilor, buzunarelor si tivului fustelor etc.

Ghidajul cusaturii de pe acest piciorus este, de
asemenea, util cand realizati cusaturi speciale cum
ar fi, cusatura platd, incretiturile si alte cusaturi
decorative.

Cusatura ascunsa
Cusatura de tiv ascuns este utilizata pentru a face

un tiv aproape invizibil la haine sau proiecte casnice
decorative. Folositi-o pentru a tivi pantaloni, fuste sau
draperii.

Setari recomandate

- Latime Cusatura: 5 mm

- Lungime cusdtura: 3 -4 mm

- Tensiunea firului acului: Usor slabita (0-2)

- Tensiunea firului graifarului superior:
Usor marita (5-7)

- Tensiunea firului graifarului inferior:
Usor slabita (2-4)

Procedura

1. Atasati piciorusul pentru cusatura ascunsa (vezi
CAPITOLUL 1,Atasarea/Demontarea piciorusului
presor”).

2. Setati masina pentru o cusatura overlock cu 3 fire
cu un ac in pozitia stangd.
Acul drept trebuie scos.

3. Intoarceti materialul cu dosul in afars, pliati-l o
data si apoi inca o data inapoi pentru a obtine
latimea doritd, ca in ilustratie.

(1 Dos

(@ Calea acului
Coaserea se va realiza cu usurinta daca mai intai
veti cdlca pliul creat de materialul indoit.

4. Rotiti roata de mana, astfel incat linia de pe roata
de mana sa fie aliniata cu linia de pe masina
(consultati CAPITOLUL 1,Directia de rotire a rotii
de manad”).
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5. Ridicati maneta piciorusului presor si introduceti
materialul cu marginea pliata in stanga in asa fel
incat, pe mdsurd ce coaseti, acul sa patrunda doar
prin marginea pliata.

6. Coborati maneta piciorusului presor, reglati
ghidajul materialului inspre marginea pliata.

7. Reglati pozitia ghidajului piciorusului presor cu
ajutorul surubului de reglare, astfel incat acul sa
atinga usor pliul materialului. In acest caz, criteriul
este grosimea materialului.

Rotind surubul spre fata (inspre dumneavoastra)
ghidajul materialului se va deplasa catre dreapta. Rotind
surubul spre spate (in partea opusd dumneavoastrd)
ghidajul materialului se va deplasa catre stanga.

(3 Reglare surub
(@) Ghidaj material

Pentru a regla pozitia ghidajului materialului,
ar trebui utilizatd o bucatd dintr-un material
asemanator pentru a realiza o cusdtura de incercare.
8. In timp ce pliati materialul cu mana, coaseti astfel
incat acul sa prinda putin din marginea pliului.
9. Desfaceti materialul asa cum este ardtat in imagine.

Pentru rezultare optime, folositi un fir fin intr-o
culoare care sa se potriveasca cu materialul.
Cand este facuta corect, aceasta cusatura va

fi foarte dificil de vazut din partea dreapta a
materialului.

Cusatura plata
Cusatura plata este utilizata in primul rand ca finisare

decorativa a unei lucrari. Cusatura finisata poate
arata ca o scdrita sau ca liniute paralele atunci cand
intindeti materialul.

Setari recomandate

- Latime cusaturd: 5 mm

- Lungime cusdtura: 2 -4 mm

- Tensiunea firului acului: 0-3

- Tensiunea firului graifarului superior: 2-5
- Tensiunea firului graifarului inferior: 6-9



Procedura

1. Atasati piciorusul pentru cusatura ascunsa (vezi
CAPITOLUL 1,Atasarea/Demontarea piciorusului
presor”).

2. Setati masina pentru o cusdtura overlock cu 3 fire
cu un ac in pozitia stanga.
Acul drept trebuie scos.

3. Indoiti materialul asa cum este aratat in imagine.

@

(@ Fata
4. Rotiti roata de mang, astfel incat linia de pe roata
de mana sa fie aliniatd cu linia de pe masina
(consultati CAPITOLUL 1, Directia de rotire a rotii
de mana”).

5. Ridicati maneta piciorusului presor si introduceti
materialul cu marginea pliata in asa fel incat acul
sa patrunda doar prin pliu.

6. Coborati maneta piciorusului presor, reglati
ghidajul materialului inspre marginea pliata.

7. Reglati pozitia ghidajului piciorusului presor cu
ajutorul surubului de reglare astfel incat acul sa se
miste in jos la o pozitie la 2,5-3,0 mm in marginea
pliata a materialului astfel incat anumite cusaturi
sa formeze o bucla peste marginea materialului.

(2 Reglare surub
(3 Ghidaj material

Rotind surubul spre fata ghidajul materialului
se va deplasa catre dreapta. Rotind surubul spre
spate ghidajul materialului se va deplasa catre
stanga.

Pentru a regla pozitia ghidajului materialului,
poate fi utilizata o bucata dintr-un material
asemandtor pentru a realiza o cusatura de
incercare.

8. In timp ce tineti unite cele doua bucati de material
coaseti in jos, cu viteza constanta, pliul.

9. Cand cusatura este terminatad, trageti si desfaceti
materialul (complet).

[ 2
Oricare dintre cusaturile de finisare poate fi
folosita pe partea dreapta a materialului. Daca
veti coase partile gresite impreuna, firul graifarului
superior va decora partea dreaptd atunci cand
desfaceti materialul. Daca veti coase partile
corecte impreung, firul scaritei acului va decora
partea dreaptd atunci cand desfaceti materialul.

NOTA:

Aceastd metodd nu este adecvatd pentru materiale

subtiri.

Cusatura cu nervuri

Cusatura cu nervuri foloseste tivul rulat pentru a
adduga forma si decorare pe orice proiect de coasere.
Firul contrastant in graifarul superior adauga o
particularitate proiectului dumneavoastra.

Pentru materiale subtiri, este o ideea buna sd alegeti
un fir subtire care se va derula cu usurinta.

Procedura

1. Atasati piciorusul pentru cusatura ascunsa (vezi
CAPITOLUL 1,Atasarea/Demontarea piciorusului
presor”).

2. Setati masina pentru o cusaturd overlock ingusta.
(Consultati CAPITOLUL 5, Cusatura overlock
ingustd/Tiv rulat”)

3. Desenatii linii la distante egale pe material cu
ajutorul unui creion ca ghidaj pentru amplasarea
nervurilor.

Pliati materialul de-a lungul uneia dintre linii si
apoi presati incet cu fierul de calcat.

O]
®
(1 Trasarea liniilor
(2 Pliati in doua

4. Rotiti roata de mana, astfel incat linia de pe roata

de mand sa fie aliniata cu linia de pe masina
(consultati CAPITOLUL 1, Directia de rotire a rotii
de manad”).

5. Ridicati maneta piciorusului presor si introduceti

materialul cu marginea pliata in asa fel incat acul
sa patrunda doar prin marginea pliata.

6. Coborati maneta piciorusului presor, reglati

ghidajul materialului inspre marginea pliata.
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7. Aliniati ghidajul piciorusului presor pentru
cusdtura ascunsa cu linia de pe partea dreapta a
distantierului de surjet.

Rotind surubul spre fata ghidajul cusaturii se va
deplasa catre dreapta. Rotind surubul spre spate
ghidajul cusaturii se va deplasa cétre stanga.

8. Aliniati pliul cu ghidajul si introduceti materialul
pana la pozitia acului.

(® Reglare surub
(@) Ghidaj material

9. Ghidati pliul prin material pentru a coase jumatate
din distanta dintre ac si cutitul superior.

10. Continuati coaserea pana toate liniile marcate au
fost cusute.

Corectati cu mana contractiile mici.

Piciorus pentru atasare benzi

Caracteristici

Folosind piciorusul presor pentru atasarea benzilor,

puteti coase benzi, precum si elastice si tivuri in

acelasi timp.

- Pot fi cusute benzi sau elastice cu o latime dela6 mm la
12mm.

- Atasarea benzilor este foarte utila pentru intarirea
materialelor elastice, cum ar fi umerii tricotajelor. De
asemenea, atasarea elasticelor este adecvata pentru
coaserea mansetelor, gulerelor etc.

<A> <B>

P

/|

<A> Utilizare pentru elastic
<B> Utilizare pentru banda
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Setare masina (tip de cusatura):

overlock cu 2 ace 4 fire
overlock cu 1 ac 3 fire (Poate fi folosit oricare ac.)

Cum se aseaza elasticul/banda

. Atasati piciorusul pentru atasarea benzilor (vezi

CAPITOLUL 1,Atasarea/Demontarea piciorusului
presor”).

Ridicati maneta piciorusului presor.

3. Rotiti roata de mana, astfel incat linia de pe roata

de mand sa fie aliniatd cu linia de pe masina
(consultati CAPITOLUL 1, Directia de rotire a rotii
de mand”).

Deschideti ghidajul pentru banda (1), apoi setati
discul de reglare a presorului 2) la, 0"

5. Puneti banda sau elasticul (5) prin fantd (3.

Introduceti banda sau elasticul (5) prin fanta (3)
astfel incat partea dreapta a benzii/elasticului sa
fie setata de-a lungul ghidajului ().

Inchideti ghidajul benzii (1) astfel incat se va aflain
partea stanga a benzilor/elasticelor.

Cusatura de incercare

1. Ridicati maneta piciorusului presor.

Introduceti materialul pana cand marginile
materialelor vor atinge lama.

Coborati maneta piciorusului presor.
Setati discul pentru controlul |atimii cusaturii la,5".



5. Setati maneta pentru controlul lungimii cusaturii.
- Benzi:intre 3" si 4"
- Elastice: 4"

6. Reglati discul pentru reglarea presorului (2)
-la,0” cand coaseti cu benzi.

- la numarul dorit pentru contractare cand coaseti
cu elastice.

NOTA:
Contractarea va fi mdritd cu un numdr mai matre.

7. Faceti o cusatura de incercare si reglati tensiunea
firului. Exemplu de cusatura corecta:

<B> <D>

<A> Fata
<B>Banda
<C> Fata
<D> Elastic

NOTA:

Tensiunile firului sunt aceleasi ca in cazul surfildrii
normale cand coaseti folosind benzi.

Este recomandat sd aveti o tensiune mai mare
pentru graifdrul superior si graifédrul inferior pentru o
finisare frumoasd.

Este recomandat sd faceti o cusdturd de incercare cu
fiecare material/fir datoritd contractdrii diferite.

Piciorus pentru atasat margele

Caracteristici

Utilizand piciorusul pentru atasarea margelelor, puteti
aplica margele pe material. Este util pentru decorarea
marginii perdelelor, a fetelor de masa, rochiilor etc. Cu
acest piciorus puteti aplica margele la intervale de la
3mmla5mm.

Pregatire

1. Retrageti cutitul (vezi CAPITOLUL 1,Retragere
cutit”).

2. Atasati piciorusul atasarea margelelor (vezi
CAPITOLUL 1,Atasarea/Demontarea piciorusului
presor”).

3. Setati masina pentru o cusatura overlock cu 3 fire
cu un ac in pozitia stanga.
Acul drept trebuie scos.

Cum sa reglati masina
1. Reglati lungimea cuséturii conform lungimii <A>

sau <B>. De exemplu, lungimea cusaturii de 4 mm
inseamna 4 mm pentru <A> sau <B>.

::I%A> <A
<B> <B

2. Reglati latimea cusaturii intre 3 si 5 mm.

3. Reglati tensiunea firului dupa cum urmeaza:
Firul acului: usor scazutd
Firul graifarului superior: usor scazuta
Firul graifarului inferior: usor marita

Cum se aseaza materialul si margelele

1]

1~1.5mm

1. Pliati materialul in functie de linia pentru fixare a
margelei.

2. Asezati materialul in punctul de coborare al acului
pastrand marginea pliata aliniata cu ghidajul (1.

3. Utilizati surubul (2) si reglati distanta dintre
marginea pliata si ac astfel incat sa aiba intre
Tmmsi 1,5 mm.

4. Asezati margelele prin ghidaj imediat in fata
tunelului de ghidaj (3).

Cusatura de incercare

1. Coaseti rotind roata de mand pand cand margelele
ies prin tunel.

2. Coaseti cu viteza mica in timp ce ghidati perla si
materialul cu mana.

3. Innodati ambele capete ale firului la inceput si la
sfarsit.

NOTA:

Tensiunea firului este usor de sldbit, mai ales pentru

madrgelele de dimensiuni mici. Retrageti clapeta mobild

pentru coasere pentru a obtine rezultate imbunatdtite.
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Piciorus pentru aplicare snur

Caracteristici

Folosind piciorusul pentru aplicarea snurului puteti
obtine o vipusca la marginea materialului. Vipusca
este utila in decorarea articolelor (pijamale, articole
sport), acoperirea mobilei, pernelor, gentii etc.

Pregatire

Atasati piciorusul pentru aplicare snur (vezi
CAPITOLUL 1,Atasarea/Demontarea piciorusului
presor”).

Setare masina (tip de cusatura):

- overlock cu 2 ace 4 fire
- overlock cu 1 ac 3 fire (acul drept trebuie scos)

Cum sa reglati masina
1. Setati lungimea cusaturii la 3 mm. (pozitie
standard)

2. Setatilatimea cusaturii la 5 pand la 6 mm

3. Reglati tensiunea firului pentru o cusatura overlock
obisnuita (consultati CAPITOLUL 5 ,Selectarea
cusaturii”).

I% Ié
L L

5~ 6mm 5~ 6mm
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Cum se aseaza materialul si snurul

(@ Fata (@ Dos
1. Puneti snurul intre doud bucati de material si
ajustati ambele margini ale materialului conform
ilustratiei. Mentineti 3 cm de snur peste marginea
materialului pentru o coasere ferma. (Fata
materialului ar trebui sd fie in interior.)

2. Puneti materialul impreuna cu snurul sub
piciorusul presor si puneti snurul in santul <A> al
piciorusului pentru aplicarea snurului si incepeti
sa coaseti.

Incepeti sa coaseti

1. Ghidati cu atentie materialul si snurul cu mainile in
timp ce coaseti.

2. Intoarceti ambele parti ale materialului dupa
coasere.

NOTA:

Pentru o coasere mai usoard, insdilati atat materialul cat

si snurul inainte de a coase.

Coaserea snurului este dificild intr-un unghi ascutit.

In cazul snururilor largi, trebuie sé le coaseti tdind pdrtile
in exces.




Piciorus pentru incretire

Caracteristici
Puteti crea incretituri frumoase folosind piciorusul
pentru incretire pe diverse haine si articole casnice

decorative.

Pregatire

Atasati piciorusul pentru incretire (vezi CAPITOLUL 1
~Atasarea/Demontarea piciorusului presor”).

Setare masina (tip de cusatura):

- overlock cu 2 ace 4 fire
- overlock cu 1 ac 3 fire (Poate fi folosit oricare ac.)

Cum sa aseaza materialul

(1) Fata (@ Dos

1. Ridicati maneta piciorusului presor.

2. Rotiti roata de mang, astfel incat semnul de pe
roata de mana sa fie aliniat cu linia de pe masina
(consultati CAPITOLUL 1,Directia de rotire a rotii
de mand”).

3. Pozitionati partea inferioara a materialului
(materialul care va fiincretit (1) sub ghidaj (3)
exact sub ac).

4. Pozitionati partea superioara a materialului 2)
intre piciorul pentru incretire si ghidajul (3) peste
partea de jos a materialului (7).

5. Coborati maneta piciorusului presor.

Cusatura de incercare

Setati lungimea cusaturii la 3 mm.
Setati raportul de transport diferential la 2.
Setati latimea cusaturiila 5 mm.

HwnN =

Reglati celelalte setdri la valorile utilizate in timpul
coaserii overlock normale.

5. Coaseti in timp ce mentineti materialul aliniat cu
ghidajul materialului (3.
- Reglati marimea incretiturilor prin setarea
lungimii cusaturii intre 2 mm si 5 mm.

- Reglati cantitatea de material care este incretit
prin setarea raportului de transport diferential
intre 1,0 5i 2,0.
NOTA:
Nu trageti sau intindeti materialul.
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SPECIFICATII
Specificatii

Utilizare
Pentru materiale groase

Viteza coasere
Maxim 1.300 cusaturi pe minut

Latimea cusaturii
23 mmla7 mm

Lungimea cusaturii (pasul)
2mmla4 mm

Cursa tijei acului
25mm

Piciorus presor
Tip fara presor

Maneta piciorus presor
5mmla6 mm

Ac
130/705H

Nr. de ace si fire
Trei/Patru fire convertibile
Doua ace sau un singur ac

Greutate neta masina
5,6 kg

Dimensiuni masina
33,5cm (L) x 29,6 cm (H) x 28,2 cm (A)

Set ace 130/705H.

#80 (2)
#90 (2)
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SETARE INSEMNARE

MATERIAL

FIR

AC

TENSIUNE FIR
Acul Acul Graifar | Graifar
stang drept | superior | inferior

NOTA

R

TIP CUSATURA
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Va rugam sa ne vizitati la http://support.brother.com unde puteti primi
asistenta pentru utilizarea produsului si raspunsuri la intrebarile frecvente puse de
utilizatori (FAQ).

Romanian
884-B02/B03
Version 0
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